Dateniibernahme

lhre CAD-Daten kénnen wir direkt Ubernehmen (bevorzugt
DXF, aber auch DWG, ORD, IGS). Andere Dateiformate wie
zum Beispiel vektorisierte EPS-Daten Uberarbeiten wir gerne
fur Sie.

Soliten lhnen keine digitalen Daten vorliegen, konnen wir
die gewiinschten Teilgeometrien auch von lhren Vorlagen fir
Sie erstellen.

Schicken Sie hre CAD-Daten bitte an
CAD@gebr-hohl.de

www.wasser-strahl-schneiden.de
in der ndchsten Generation:
Schnell. Prazise. Konusfrei

hohl

—

Gebr. Hohl GmbH
Jakobstral3e 51/2

73734 Esslingen

Telefon: 0711 345 971-0

Fax: 0711 345 971-22
info@gebr-hohl.de
www.gebr-hohl.de
www.wasser-strahl-schneiden.de
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Genauigkeit bis ins Detail —

Prazises Abrasives

Wasserstrahlschneiden §
(PAS)




Die Gebriider Hohl GmbH ist ein Familienunterneh-
men, das von der vierten Generation geleitet wird und auf
eine Uber 75-jahrige Tradition zurlickblicken kann. Heute
werden mit hoher Fertigungstiefe und moderner Technik
Schildersysteme und 3D-Buchstaben hergestelit.

Prizises Abrasives Wasserstrahlschneiden (PAS)
ist seit 2005 das neueste Standbein unseres Unterneh-
mens. Wir nutzen die neue, mit Schwenkkopf und Schnitt-
winkelkontrolle ausgeriUstete Wasserstrahlschneidanlage
zur Bearbeitung auch ausgefallener Werkstlicke mit Ge-
nauigkeiten bis 0,02 mm.

Dabei unterliegt die Schneidfuge keiner thermischen, me-
chanischen oder chemischen Beeinflussung. Das Verfahren
ist umweltfreundlich, ohne giftige Gase, Dampfe und Staub.

Abhingig von Art, Dicke und Kontur der zu bearbeitenden
Werkstlcke, Prototypen und Serienteile kdnnen wir bis zu
20-fach schneller und bis zu fiinfzig Prozent kosteneffizien-
ter Prézisionsteile fur den Maschinen-, Vorrichtungs- und
Werkzeugbau liefern als mit herkémmlichen Techniken.

Die Kosten fiir einen Wasserstrahlschnitt sind abhangig
von der Art und Stirke des Materials, der Lange und
Schnittqualitdt der Schnittkontur sowie der Qualitdt der
angelieferten Daten (Zeichnungen, Skizzen oder CAD-
Dateien). Gerne erstellen wir Ihnen ein individuelles
Angebot.

Weitere Informationen erhalten Sie unter
www.wasser-strahl-schneiden.de

Technische Daten

Bearbeitungsgroie Mittelformat:

2.500 x 1.250 Millimeter
Max. Werkstlckgewicht 3.000 Kilogramm
Arbeitsdruck 3.800 bar
Fullmenge Wasser 5.450 Liter
Materialdicke bis 200 mm
Maschinengenauigkeit bis 0,02 mm

Zusdtzlich ist unsere Anlage mit einem Tilt-A-Jet-Disenkopf
zum automatischen Ausgleich des Strahlkonus ausgeristet.
Erst mit einem Konusausgleich wird beim Wasserstrahl

ein prazises Schneiden vor allem dickerer Bauteile wirklich
maoglich.

Folgende Materialien konnen wir fiir Sie
bearbeiten

* Metalle (Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing
und Titan)

* Natursteine wie Granit, Marmor und Fliesen

* Keramische Werkstoffe und Glas

* Faserverstarkte Kunststoffe (CFK, GFK)

Kunststoffe (Plexiglas, PE, PVC)

* Hart- und Weichschaumstoffe

Graphit, Holz, Gummi




